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Premesse

Premesse

Le cauzioni sono spesso sottovalutate rispetto al prodotto
trasportato anche se in alcuni casi valgono piu di esso.

L’elevato grado di complessita della rete Nordiconad, il
numero di asset movimentati e i volumi in gioco hanno
reso necessario un progetto di controllo delle cauzioni.
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Alcuni dati dell’azienda

w Nordiconad :
w Fatturato 2007: 1.363.076
¥ Numero cedi: 8
¥ Dimensioni mq: 70.000
¥ Numero pdv serviti: 283
w Colli/anno: 19 min

w Numeri su cauzioni:

PALCHETTI METALLICI 18.446
PALLET 238.793
CASSE SALUMI LATTICINI 83.749
ROLL 768.302
CASSE CPR 4.772.741 - 58 m I N €
BINS RICHIUDIBILI 80X120X24  16.578
CASSE PLASTICA 12.684
BINS PLASTICA 3.768
5.951.341
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Obiettivi del progetto

L’obbiettivo del progetto e razionalizzare la gestione dei
resi delle cauzioni dal punto di vendita verso i Cedi
attraverso:

w ’applicazione di nuove norme organizzative
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Obiettivi del progetto

L’obbiettivo del progetto e razionalizzare la gestione dei
resi delle cauzioni dal punto di vendita verso i Cedi
attraverso: }...

w Lutilizzo di un nuovo supporto informatico: LO

Logistic Assels manager

LogAm T

Chiudi == Gestione Bolle

Gestione Bolle

%

Pdv: 400120 - GESTLSAV SRAL. giovedi 2 aprile 2009
Data Stato Cauzioni [ Applica Filtr |
Dallan.-'n:—:\-'znns |@ Je"'|5"’1"54-";—5”35’ | [ 4 pa Riasciare (@ confermate | Pa— |
|:| @ Riazciate senza Pin |:| & Confermate con Modifica =
|:| D Rilasciate con Pin |:| @ Non confermate
|:| Seleziona tutti | documenti
(3 el trovati
Descrizi i
Data del Humero| Datalns Pin m:;':;_?nn‘f Humero thal! Giro- Stato - |Note
dvocumento doc~ |Trasportatore| <  |righe caunoT Targa

[]|02i04 08.44 3| 02i04/2009 41-GV 4 7 " ] j

10.04.08 Albenga Rilasciate

con Pin

[] |02/04 08.44 4| 02/04/2009 61-GV 5 5|PROVA | @

837.09 Verceli Confermate
[]|0z04 02.44 5| 04i02/2009 1-BY 3 3 @

8.37.09 Modena Confermate
[] |02/04 02.44 6| 04/02/2009 1-GV 2 3 @

8.37.09 Modena Confermate
[]|02/04 08.44 7| 02i04/2009 1-GBY 3 4 @ j
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Flussi

RITIRO
CAUZIONI

RIENTRO
CAUZIONI

da pdv

Invio prodotti
su supporti
cauzioni

RITIRO
CAUZIONI
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. - | N e Pilota

RITIRO CAUZIONI

w L’operatore pdv crea un bollettino di reso per

v

tutte le cauzioni da rendere, da WEB o sul terminalino:
¥ inserisce le quantita totali suddivise per tipologia
v seleziona il magazzino di destinazione

L'autista dovra certificare la quantita delle cauzioni con lI'inserimento di un PIN sul
terminalino (o sul web) dove sara visualizzato il riepilogo delle cauzioni da ritirare
con le quantita. Una volta che il trasportatore avra inserito il PIN il pdv non potra
piu modificare il bollettino

In caso di non conformita il pdv potra cambiare le quantita prima
dell’'inserimento del PIN

Il pdv da PC potra stampare (su richiesta del vettore) una copia del
bollettino che rimarra al trasportatore

Il sistema tramite il PIN puo associare la targa dell’automezzo al
bollettino

NORDICONAD ;
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Pilota

CONTROLLO CAUZIONI

w L’'addetto Cedi con un terminalino richiama l'elenco dei bollettini gia
certificati da controllare tramite la targa dell’automezzo

w Controlla le quantita per ogni cliente e inserisce il campo ‘quantita contata’
¥ Se quantita contata e uguale alla quantita certificata bastera confermare
¥ Se quantita contata € minore della quantita certificata

v Confermera la quantita certificata
w Fara un addebito al trasportatore delle quantita mancanti

¥ Se quantita contata € maggiore della quantita certificata
¥ Modifichera la quantita certificata

NORDICONAD ; dimaa
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Risultati realizzati

W Risultati realizzati (avvalorati se possibile da dati qualitativi e

guantitativi)
% Freparazione  Imputazione  Controlio Digitazionse  media
- Reso Calzion dato dellautista Fin
weh 160" 43 201 10 T §:
bhatch 150 105 150 10:  Jod s
wi-fi 149 35 41] M 64 T
260
R e o R R
S50 t-—mmm—----------------1 -
=
=
[ X}
W00 - |- - ---1-
50 +-f 1 [-------B------1 [ ------------------ -
[ i : J :
Preparazione  Imputazione cControlla Digitazione Pin media
Reso Cauzioni clato del'autista

Oweb mbatch Owi-fi
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Prossimi passi

Diffusione
1208 T30 T4y

D Aroa Magazzino | Durata

meg giu hig a0 ot at oy de
1 |Liguria Oriofrutta Ts ]
2 | Enilia Ortofrutta Os ]
3 |Liguria Gener Vari s s
4 |Piemonte | Generi Vari 55 ]
5 |Enilia Generi Vari 95 ]
6 | Ligura S&Latticini 4% ]
7 |Fiemonte | SBLaticin 55 .
8 Emila | S8Laticin Ts I
9 | Ligurla Surgelati Os s
10 | Piemonte [ Surgelati 95 ]
11 |Piemonte [ Ortofrutta 9 D
12 | Errilla Carl Os ]

diryaal
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Prossimi passi

Estensione del progetto con tecnoloqgia RFID

Basi Sponde cassette Totali
lette | perse| lette | perse [ lette | perse| lette | perse | % errore
90 180 2.301 2.571 - 0%

Basi Sponde cassette Totali > non letta una sponda "interna" sul roll di

coda > 1 cassetta mancante, rilevata con
lette | perse| lette | perse | lette | perse| lette perse | % errore |ie forche alzate > 2 Cassette mancanti

81 161 1 269 3 511 4 0,78% (insalata) rilevate con le forche alzate

Le criticita di estendere il progetto con tecnologia rfid risultano essere (in ordine di difficolta): 1)
acqua, 2) metallo, 3) numerosita dei TAG, tuttavia la tempistica dei passaggi e ottimale (7-10
secondi) e si puo pensare di mantenere le “letture difficili” a regime al di sotto del 1%.

Presso | magazzini del pooler si ottiene il 100% di lettura di pallet a 240, grazie alle condizioni
favorevoli ed al doppio tag.

Pertanto l'obiettivo sara, una volta esteso l'utilizzo del’lRFID su tutti gli asset, di
aumentare la sicurezza nel processo della rintracciabilita tramite
I’abbinamento automatico cassetta-prodotto-lotto fornito dal produttore

Innovazione per la distribuzione

NORDICONAD 1




Fine

GRAZIE PER L'ATTENZIONE

Luca Vezzani
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